SONY Servicehilfe

Datum Ref.-Nr. Modell AU
06.12.94 | DA02793R | DTC-57ES, DTC-670, DTC-750

Beanstandung IRIS
Bandtransportfehler und Tonunterbrechungen [BERICHTIGUNG] .663
SYMPTOM

Bandtransportfehler und Tonunterbrechungen.

ABHILFE

Die Fehler werden durch eine Serie von mechanischen und elektronischen Anderungen behoben. Alle bendtigten
Teile sind in einem Kit (X-3367-348-1) enthalten. Es sei bemerkt, daB nicht alle Gerate dieser Anderungen
bediirfen. Bestimmte Geréte sind bereits bei der Produktion teilweise angepaBt worden. Einige der vorgefihrten
Modifizierungen waren bereits das Objekt einer Servicehilfe.

A. ZU ERSETZENDE MECHANISCHE TEILE (im Kit enthalten)

Andruckrollenhebel (# 310), Druckfeder (# 364), F/R-Hebel (# 369), Wickeltellermotor (M905), Bandflhrungsbolzen
T2 (# 337)

New
Former  (x.3363-025-4)

Retaining
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Pinch Lever Assy [#310]

New
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o d
F/R Lever Assy

[#369] T2 Guide
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B. MECHANISCHE ANDERUNGEN (Reihenfolge einhalten)
Zerlegen des DATM-100 Mechanismus

Die vier +B2.6x3 Schrauben I6sen und den DATM-100 Mechanismus vom Cassettenfach trennen.

Die drei +B2.6x4 Schrauben und die drei +BTP2.6x8 Schrauben losen. Danach das Mechanismuschassis vom
Motorchassis trennen.
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Austausch des Andruckrollenhebels

Die +BV2x4 Schraube I6sen und die Capstanmotorabdeckung abnehmen. Danach die Sicherungsscheibe des
Andruckrollenhebels entfernen. Diese Scheibe beim Zusammenlegen wiederverwenden.

@—Retaining Washer
(3-321-813-01)
[re-use]

A

Mechanism Chassis
(Rear Side)

Den Andruckrollenhebel austauschen.

Pinch Lever Assy
[Former]

/
Pinch Lever Assy | /21
(X-3363-025-4) s

[New]
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Austausch des F/R-Hebels

Die Sicherungsscheibe und den alten F/R-Hebel ausbauen. Falls vorhanden, eben_falls die Filzscheibe des
Wickeltellerantriebsrades (# 358) ausbauen. Den neuen F/R-Hebel einbauen. Diese Anderung war bereits der
Gegenstand der Servicehilfe DA03392.

Retaining Washer —eo

- Spring [re-use]
Lever (F/R) Assy
Lever (F/R) Assy (X-3364-581-2)

[New] \ Q

(e

Lever (F/R) Assy
[Former]

Den neuen F/R-Hebel mit einer Sicherungsscheibe arretieren. Den Zapfen des BT-Schalthebels durch das
Langloch des F/R-Hebels fihren. Nach dem Einbau des F/R-Hebels einen Tropfen Ol (Teflon oder FLOIil) auf die
Wickeltellerantriebswelle auftragen.

| Retaining Washer
Lever (F/R) Assy _—QN (3-315-384-31)
(X-3364-581-2) NG

Reel Drive Shaft
[Apply one drop of oil]

Lever
(BT Switching)

Lever (F/R) Assy
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Austausch der Druckfeder

Die Arretierscheibe und die Wickelteller ausbauen. Danach die Druckfedern (3-905-586-01) ersetzen. Die neuen
Druckfedern haben mehr Windungen.

Retaining Washer
(3-578-224-03) —— ¢ Reel Table (T)

Reel Table (S) Assy

Compression Spring (FF/REW)
(3-905-586{01 )

Die Wickelteller wieder einbauen und diese mit den Sicherungsscheiben (3-578-224-03) und den
Positionsscheiben (3-315-384-01) arretieren.

Retaining Washer [GRN] Locati
E7a ocating Washer [BLK]
(3-578 224\'03; (3-315-384-01)
 “BLK §
Spring —g
@
Reel Table (T)

WICHTIG! Der mit einer schwarzen Feder ausgestatte Aufwickelteller ist gegen eine neue Ausflihrung mit
Silberfeder auszutauschen (A-2003-710-H).
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Austausch des Wickeltellermotors
Den Motor M905 (X-3363-110-2) austauschen.
WICHTIG! Die Markierung auf dem Motor gewahrleistet eine genaue Positionseinstellung des Motors auf der

AnschluBplatine. Der Motor ist mit zwei Schrauben (# 20) an das Chassis befestigt. Das Langloch im Chassis
ermdglicht eine Einstellung der Motorriemenspannung.

Diese Einstellung erweist sich als sehr kritisch: Bei einer zu kleinen Spannung treten im
Schneliriicklaufbetrieb Schwingungen und Geriusche auf, eine zu groBe Spannung verursacht
Bandverwickiungen und Relbungszunahme.

C. ELEKTRISCHE ANDERUNGEN

| ic313 I @
IC318 /2
LM358 ) -
C342
S 10
u_di 4 50V
({] '3.15 -
37 R347
[ 3
359 Rasi {348
T 180 1 47k ﬁ“‘i
0333-335
REEL PwM ORIVER
Modifizierung zur Einstellung des Aufwickelzuges
DTC-57ES/750 DTC-670
- cuT
SUB BOARD ') SNUSED
ic LEG
318 ADD 22K ADD 4.7 ADD 47k
BATTERY 1-249-433-11 1-12“-275!’1 1-228-996.00
REMOVE RESIST, . | R359
THEN SOLDER . }*
CN399 REMOVE R360  ADD ¥
AT pF O ®
D 1-124-927-11

ADD 47k VR

1-228-996-00 REMOVE R380 ADD 22k
@CUT UNUSED LEG 1-249-433-11 MAIN BOARD
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Einbau eines DTC114 Transistors

Die in Servicehilfe DA02392 ermittelte MaBnahme vornehmen, wenn diese nicht in der Produktion durchgefdhrt ist.

Einstellung des Abwickelzuges

Den Mechanismus und das Cassettenfach ausbauen und voneinandertrennen. Beide Teile auf eine Platte legen,
ohne sie loszukuppeln.

Drum Assy (=)
Cassette

Compartment

MD
N\, (Left Side)

Back Tension
Adjustment Screw

Testbetrieb durch Erdverbindung der MeBpunkte X TEST MAIN und X TEST SERVO auf dem Main Board
auslosen. DrehmomentmeBcassette TW-7131 (8-909-708-71) einlegen und FWD-Taste dricken. Abwickelzug
durch leichtes Drehen der Einstellschraube abgleichen. Diese Einstellschraube befindet sich an der linken Seite
des DATM-100 Mechanismus. Eine ein- oder zweimalige Betriebsumschaltung (z.B. PLAY - PAUSE - PLAY)
wahrend des Vorganges gewahrleistet ein genaues MeBergebnis. Der Bandzug soll im Wertbereich 5,0 ~ 6,0 g.cm
liegen. Dieser Wert ist wahrend einer Umdrehung der MeBBcassette zu erhalten. Bei einer volistandigen Lockerung
der Schraube muB der Zugmagnetkern (3-380-525-01) ausgetauscht werden. Der Abgleichvorgang ist innerhalb
einer Minute nach dem Ausldsen des Testbetriebes zu beenden, sonst wird das Mef3ergebnis vom warmlaufenden
Zugmagnetkern beeinfluBt. Die durch Servicehilfe DA03492 ermittelte Abgleichprozedur fir den Abwickelzug
entfallt.

Einstellung des Aufwickelzuges

Testbetrieb durch Erdverbindung der MeBpunkte X TEST MAIN und X TEST SERVO auf dem Main Board
auslosen. DrehmomentmeBcassette TW-7131 (8-909-708-71) einlegen und PLAY-Taste dricken. Das 47-kQ-
Potentiometer auf einen Wertbereich von Minimum 10 ~ 11 g.cm und Maximum 16 g.cm abgleichen. Diese Werte
sind wahrend einer Umdrehung der MeBcassette TW-7131 zu erhalten. Es sei bemerkt, daB3 der MeBwert
Schwankungen aufweisen kann und daB die Wertanzeige stufenweise erfolgt.
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D. ZUSATZLICHE MECHANISCHE ANDERUNGEN (gilt nicht fiir alle Geriite)

Capstanmotor

Der Capstanmotor ist mit drei Schrauben an das Chassis befestigt. Bei bestimmten Geraten ist an eine dieser drei
Stellen eine Lotdse oder eine dinne Unterlegscheibe befestigt, um die Capstanwelle ein wenig neigen zu lassen.
Diese muB entfernt werden.

T2 Guide
To
[Former] T ?
T2 Guide@/' |
[New] A
@0.13 Washer

@

Austausch des Bandfihrungsbolzens T2

Ein Austausch des BandfGhrungsbolzens T2 ist nur im Fall einer alten Ausfithrung aus einem Stuack erforderlich.
Einstellung des Bandtransportweges

ACHTUNG! Keinesfalls den Testbetrieb ausidsen.

Eine fanfminutige LP-Aufnahme am Bandbeginn einer DT-120 Cassette machen und den Bandtransportweg im
PLAY- und CUE/REV-Betrieb beobachten. Wird das Band vor und/oder nach dem Capstan zerknittert, so ist eine
Hdoheneinstellung des Bandfihrungsbolzens TG2 unumganglich.

TG3  CAPSTAN— ’RISIESER TG2

CASSETTE TG1

=

" ‘I 7 | - |

—\ T
NO TAPE WRINKLES SHOULD DEVELOP HERE

Dabei ergeben sich zwei Falle:

Das Band bewegt sich zum unteren Flansch der Bandfihrungsbolzen TG2 und TG3 und wird zerknittert. Die HOohe
des Bandfhrungsbolzens TG2 mit einer 0,13 mm dicken Unterlegscheibe (3-701-439-01) einstellen.

ADD WASHER

s ) |
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Das Band bewegt sich zum oberen Flansch der Bandfiihrungsbolzen TG2 und TG3 und wird zerknittert. Die Hohe
des Bandftihrungsbolzens TG2 durch Ausbau einer 0,13 mm dicken Unterlegscheibe einstellen.

TG3 CAPSTAN—

WRINKLES

REMOVE WASHER

I ) |

Nach dem Einstellungsvorgang ist der Bandfahrungsbolzen TG2 zu arretieren. Den Bandflhrungsbolzen ausbauen
und die Welle leicht ankerben, bevor den Bolzen wiedereinzubauen.

TG2

T

E. STABILISIERUNG DES ABWICKELZUGES ZWISCHEN BANDBEGINN UND BANDENDE

Einen 1-kQ-Widerstand (1-249-417-11) und eine RD-ES2.0B1 Zenerdiode (8-719-109-50) parallel zu R384 (47k<2)
schalten. Die Orientierung der Zenerdiode genau beachten. Ebenfalls einen 220-Q-Widerstand (1-249-409-11)
parallel zu R385 (47 k) einbauen.

0342
ICE’I%S%‘/’Z) 2502041
AGC PWM FILTER TENSION PWM
ORIVER

0, (1.4}

o'a
1 _js08
R3%2 :
‘Eg;aI iF 6 |CE"‘§5‘8‘{,2’ R 3 Roes20e }w

]
0.01» TENSION PWM R385
I IC317 I FILTER 47 = &l

TC-STES/750 ik 1k DTC-670
SUBBOARD | pp Es20B1 RD-ES2.081 | MAINBOARD
(soldering side)
O u) R384 R384
HicaeP d b
9 F d . h
O al R385 R385 g ICc318 -
O =]
220 220

ANMERKUNG: Die Uberprifung und eventuelle Einstellung des Abwickelzuges stets vor dem Einbau dieser
Komponenten vornehmen. Eine nachherige Einstellung ist nicht mehr mogiich. Solite die Einstellung des
Abwickelzuges bei einer spateren Reparatur erforderlich sein, so missen diese Komponenten zeitweise abgelGtet
werden. Nach AbschiuB aller Anderungen eine Uberprifung und eventuell eine neue Einstellung des
Bandtransportweges (Bandfihrungsbolzen S1 und T1) vornehmen. Dabei ist auf Ubliche Weise vorzugehen:
Testbetrieb ausiosen, MeBcassette TY-7252 einlegen, HF-Kurvenform einstellen, ... Die genaue Prozedur ist der
Kundendienstanleitung zu entnehmen.




SONY

SERVICEHILFE

Datum Ref.-Nr. Modell
19.05.92| DA-02392 | DTC-57ES, DTC-670, DTC-750 AU
Beanstandung Code
Mechanische Laufgerdusche 641
SYMPTOM
Sowohl bei der Aufnahme als bei der Wiedergabe werden mechanische Laufgerdusche erzeugt.
ABHILFE
Nehmen Sie auf der Hilfsplatine (DTC-57ES/750) bzw. auf der Hauptplatine (DTC-670) die folgende Modifi-
zierung vor.
IC311
S R354
PWMR (66 AMA—e '
4 339
470kQ l
XTRMT) - 0
@ : R360
O @ DTC-114ES - R361
ADDITIONAL CIRCUIT
CN572
Bezeichnung ET-Nummer
DTC-114ES 8-729-900-80
Carbon resistor 470kQ 1-247-895-00
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22 DA-02392

DTC-57ES/750 SUB BOARD/MAIN BOARD (COMPONENT SIDE)

SUB BOARD MAIN BOARD

OO OO0 0O

SOLDER

/

DTC-114ES
DTC-670 |  MAIN BOARD (COMPONENT SIDE) DTC{14ES
XTRMT [[
< WIRE
JW501
—1
N DTC-114ES ~TX
[c432 ] E ¢ B
#| | <—icats
By | T \\ C342
sroke|) \©
C339
R354
SOLDER
ANMERKUNGEN

* Sollite der Bandtellermotor nach der Modifizierung unregelmaBig laufen, erhdéhen Sie den Wert des
zusétzlichen Widerstandes auf 680kQ.

* Nehmen Sie anschlieBend die in der Kundendienstanieitung beschriebenen Einstellungen des Band-
zuges und des Gegenzuges vor.

* |Im Falle eines schwankenden Aufwickelbandzuges kann die diinnste der drei Unterlegscheiben (Ref.
395, 396) unter dem Aufwickelteller entfernt werden. Der grine Anschlag (Ref. 367) des Aufwickeltel-
lers ist nicht wiederverwendbar. Tauschen Sie diesen Anschlag aus.



SONY Servicehilfe

Datum Ref.-Nr. Modell

31.03.93| DA-00593R | DTC-55ES, DTC-57ES, DTC-77ES, DTC-670, DTC-750 AU
Beanstandung Code
Toniiberspringen [BERICHTIGUNG] 553
SYMPTOM

Die Wiedergabe von fehlerfreien vorbespielten Cassetten weist an denselben Stellen Toniiberspringen oder
zeitweise Dropouts auf.

URSACHE

Beim Ein- oder Ausschalten des Netzes mit eingelegter Cassette wird voriibergehend der REC-Betrieb
ausgeldst. Dadurch entsteht eine sehr groBe HF-Kurvenform.

ABHILFE

CN302 DTC-55ES CN307
DTC.55ES 25555350  [358585555350
Legen Sie eine Diode 1SS202-1 (ET-Nr. 8- MAINBOAHDL 158202-1 J
719-107-94) zwischen Pin 4 [REEL CW] von fconducor ) ne
CN302 und Pin 3 [REPB] von CN307 =
(Hauptplatine).

CN557
DTC-57ES, DTC-750 0wl
Legen Sie eine Diode 15S202-1 (ET-Nr. 8- % ow bre-67€es, b1C-75%0
719-107-94) zwischen Pin 11 [REEL CW] von o OY
CN557 und Pin 13 [REPB] von CN501 10,92 AN BOAD (ke 5w
(Hauptplatine).

CN501

DTC-77ES 12110087665 4321
Legen Sie einen Transistor DTC144ES (ET- 0000000000000
Nr. 8-729-800-89) zwischen Pin 11 [CPD IR]
von CN501 und Pin 3 [REPB] von CN507
(Digitalplatine).
DTC-670 DTC-77ES oNs07
Legen Sie eine Diode 1SS202-1 (ET-Nr. 8- 1211103 8 7 65 4 3 2 1
719-107-94) zwischen Pin 5 [REEL CW] von 2 ©0000000009209°9
IC311 und Pin 13 [REPB] von CN501 —_ ]
(Hauptplatine). DTCI44ES E I DIGTAL BOARD ( a)

CNSQ1

r'Y
icart !
'Em' ’ DTC670
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